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DE Schlagschrauber 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

BG YpapeH raiikoBepT 2“, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

CZ Priklepovy Sroubovak 2“, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000
DA Slagnggle 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

EN Air Impact wrench 1/2", PMAX 90 ps.g 6.2 bar RPM MAX 11,000
ES Llave de impacto 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

FR Clé a chocs 2“, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

HR Udarni klju¢ 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bara RPM MAX 11.000

HU Légkulcs 2“, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

IT Avvitatore ad impulsi 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000
NL Slagmoersleutel 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM MAX 11.000
NO Muttertrekker 2, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

PL Klucz udarowy 2“, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

PT Chave de impacto 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM MAX 11.000
RO Pistol pneumatic de impact 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000
RS Udarni odvija¢ 2“, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

SE Slagnyckel 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

Si Udarni vijaénik 12, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

SK Razovy utahovak 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM MAX 11 000
TR Havali Bijon tabanca 2“, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

Art.-Nr. 5350 5 2280



DE

Schlagschrauber 2, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:

Druckluft-Schlagschrauber sind flir das Einschrauben und Lésen
von Befestigungselementen mit Gewinden vorgesehen.

Steuerung der Schlagkraft

m Bei Modellen, die Uber ein System zur Krafteinstellung verfligen, kann der Benutzer die
maximale Ausgangskraft in der Vorwartsrichtung reduzieren. Das System hat keinen
Einfluss auf die Ausgangskraft in der Riickwartsrichtung.

m Um die Kraft einzustellen, ist der Krafteinstellregler auf die gewlinschte Anzeigestarke zu
drehen.

m Die Kraftanzeigen dienen nur zur Referenz und zeigen kein spezifisches Drehmoment an.

m Die Kraftabgabe kann weiter in der Vorwarts- oder Riickwartsrichtung
reduziert werden, indem der Driicker variabel betatigt wird.

Technische Produktdaten:

Antrieb Empfohlener
Schlige | Drehmomentbereich
Mach-
Modelle art pro . Riick-
Typ GréBe | Minute f"::m:lrr:?) wirts
ft-ib (Nm)
. 780 MAX
) Quatratischer ” 700 MAX
2135QXPA | Pistole Ausgangsantrieb 1/ 1,250 (949 MAX) (1057
MAX)
. 780 MAX
. Quatratisch 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistole Verlangert <2 1,250 (949 MAX) (1057
MAX)
Quatratischer 780 MAX
2135QXPA | Pistole Ausgangsan- 1/2” 1,250 (;23 mx) (1057
trieb (Haltestift) MAX)
Schlagen Nenndrehzahl Schwingungen
Schallpegel dB(A) Schallpegel dB(A) (m/s2)
Modelle (1ISO15744) (1ISO15744) (1S028927-2)
1 Druck | # Stromzu- | 1 Druck | F Stromzu- "
[ fuhr (L,) L) fubr () | P9 K
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

1 KpA =3dB Messunsicherheit * K = Messunsicherheit (Schwingungs)
I KwA = 3dB Messunsicherheit




Warnung:

Schall- und Vibrationswerte wurden gemaB den international anerkannten

Teststandards gemessen. Die tatséchlichen Werte, denen der Benutzer wahrend der
Anwendung eines bestimmten Werkzeugs ausgesetzt ist, kdnnen von diesen Ergebnissen
abweichen. Vor Ort sollten daher MaBnahmen getroffen werden, um die Gefahrenstufe der
jeweiligen Anwendung zu bestimmen.

Montage und Schmierung:

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemaB des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von
Leitungen, Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits- Druckluftsi-
cherung gegen die Strdmungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an
jeder Verbindung ohne interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu ver-
hindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung I6st. Siehe Abbildung
47132782 und Tabelle. Die Wartungshaufigkeit, ist mit einem Pfeil eingekreist und definiert
in h=Stunden, d=Tagen und m=Monaten der tatsachlichen Verwendung.

Teile:
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IR #- NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# [cm?

(38341-810| C383D1-810 | 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P [105-1lb 105-11b4

1 Luftfilter 7 Kupplung

2 Regler 8 Sicherheits-Druckluftkupplung
3 Druckluftler 9 ol

4 Notabsperrventil 10 Fetten - bei der Montage

5 Schlauchdurchmesser 11 Fetten - Uber Anschlussstiick
6 GewindegroBe

Teile und Wartung:

m Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten
und nach Materialarten getrennt der Wiederverwertung zuzufihren.

m Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen
Sprachen handelt es sich um eine Ubersetzung der Originalanleitung.



BG

m Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten
Wartungszentrum durchgefiihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nachste FORCH Niederlassung oder den

autorisierten Fachhandel.

YpapeH rankosept V2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

UHdopmauma 3a BesonacHocTTa Ha MpoayKTa

UsnonssaHe no MpegHasHavyeHue:

Tesn nHeBMaTUYHM raeyHU Ko4YoBe ca npegHasHa4yeHu 3a MOHTaX U JeMOHTaX Ha
pe360BaHN CKPEMNUTENHN ENEMEHTH.

Cuctema 3a YnpaBneHue Ha MowHocTTa

= 3a MOAenn, KOUTO BKJTIOYBAT CMCTEMA 3a yrpaB/ieHWe Ha 3axpaHBaHETo, cucTemara
no3BoJIfiBa Ha oneparopa Aa Hamansasa MaKCMMa/IHOTO M3XOAHO 3axpaHBaHe B MOCOKa
Hanpepa. Cuctemara 3a ynpaB/ieHWe Ha 3axpaHBaHETO HE OKa3Ba B/IUSHWE BbpXY
M3XOAHOTO 3axpaHBaHe B MOCOKa Hasap,.

m 3a ga perynupare MOLHOCTTa, 3aBbpTeTe perynaropa Ha MOLHOCTTA 10 CbOTBETHMA
VMHAMKAaTOp 3a HMBO. MHAMKaTOpMTE 3a HUBO Ha MOLLHOCTTa C/lyarT 3a cnpasKka 1 HE
yKasBar cneunduyHa MOLHOCT. M3xogHaTa MOLLHOCT MOeE Jja Ce HaMaau JOMb/IHUTENHO
3a ABUMEHWE Hanpes Wan Hasagj c MoMoLLTa Ha peryimpyemara ApocesiHa Kaana.

Cneuundurauymm Ha MpogyKta

MpenopbyBaH
3apaBuBaHe Avana3oH Ha
Bbpraw, MomeHT
Mopenu Ctun Yaapa B il
MuHyTa | Hanpep, Hasap
Tun Pasmep ft-lbs ft-lbs
(Nm) (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Muctoner | Heagpaten | 1722 | 1,250 | TOOMAX | = 4507
(949 MAX) M
AX)
780 MAX
) KBappateH 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | MucTtonet Vi Hen 0" 1,250 (949 MAX) (1057
MAX)
KBappateH 780 MAX
2135QXPA | Mucroner | (Avpwauza | 1727 1,250 (;28 mx) (1057
wudTose) MAX)




HuBo Ha 3ByK Mpu Ypap HuBo Ha 3ByK Mpu Bu6pauusa
dB(A) CBo6ogHa CKopocT (m/s?)
Mopgenu (1IS015744) dB(A) (1ISO15744) (1S028927-2)
t HanﬂraHeI 1 MowHocrT [t HanaraHe| ¥ MowHocT Huso K
(Lp) (Lw) (Lp) (Lw)

2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

1 KpA = 3dB HecurypHocT B namepBaHeTo * K = uamepBaHe Ha HeCcurypHu Buépaumm
F KwA = 3dB HecurypHoCT B M3MepBaHETO

BHuMaHue:

CToMHOCTHTE 3a LWyM U BUbpauum ca U3MEepeHn B CbOTBETCTBUE C MEKAYHAPOLHO
npu3HaTh TECTOBM CTaHAAPTU. EKcnosnuuaTa Ha noTpebuTens npu cneumbuyHn
NPWIOHKEHNA HA MHCTPYMEHTa MOXE Aa Ce passimyasa OT Te3u pesyaTatu. 3atosa e
Heo6X0AMMO Aa ce U3M0A3BaT U3MepBaHUA Ha MACTO, 3a Aa Ce onpeaen HUBOTO Ha
OMacHOCT 32 KOHKPETHOTO NPUIOKEHUE.

MoHTam 1 CmasBsaHe:

Pa3smepw Ha nnMHUATa Ha NogaBaHe Ha Bb3AyX NPY KOMTO € OCUIYPEHO MaKCUMasHO
onepaTuBHO HanAraHe Ha nHcTpymenTa (PMAX) npu BXOAHOTO OTBEPCTUE HA MHCTPYMEHTA.
OTBOAHUTENEH KaHaN Ha KOHAEH3aTa Ha BeHTUNa(MTe) Npu HUCKaTa(Te) TouKa(M) Ha
TpBOUTE, BB3AYLLIEH UATBP U KOMMPECOPHUA pe3epBoap 3a BCeKNAHeBHa ynoTpeta.
MHcTanuparite npaBuaHO opasmepeH 06e3onacuTeNieH Bb3ayLleH npeanasuten no
MOTOKa Ha MapKy4a 1 3nonseanTe yCTPOMCTBO NMPOTUB 3annTaHe Npu BCAKO CBbpP3BaHe
Ha MapKy4 6e3 BbTPELLEH CupaTesieH KpaH, 3a Aa npegnasute MapKyya oT 3anjMTaHe
aKo MapKyybT noggaze Uin ce NpeKbCHe CBbP3BaHETO. BuTe YepTew 47132782 n
Tabnavuara . Yectotara Ha U3BbpLUBaHe Ha NOAAPBbIKKA € N306paseHa B KPbrr CbC CTPESIKU
1 onpefeneHa Kato h=4yacose, d=[HW, ¥ M=MeceLM Ha peasiHO U3nos3BaHe. ToYKkuTe ca
onpefesieHn No CAeHUA HaumH:

(Dwg. 47132782)
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1. Bb3pyweH ®Puntbp 7.CBbp3BaLLo 3BeHo

2. XpoHoMeTbp 8. MpeanaseH BbaayLieH ByLioH
3.CmasKa 9.MeTpon

4. ABapveH CnvparteneH BeHtun 10. CmasKa - No Bpeme Ha MOHTam
5. lvameTbp Ha Tpbba 11. CmasKa - npe3 ¢putmHra

6. Paamep Ha Pesbata

PesepsHu YacTu v MoppbHika:

m Horato nsteye cpoKbT Ha eKcnnoatauusa Ha MHCTPYMEHTa, ce MpenopbyBa Tow Aa ce
pasrnobu, fa ce 06e3macnn u 4acTuTe My Aa Ce pas3fenaT Crnopes Marepuana, Taka ye
mMorar fa 6baaTt peLmKaIMpaHu.

m OpUrMHasHUTE MHCTPYKLMKM Ca Ha aHITIMMCKK. [lpyruTe esuum ca npesos Ha
OPUrMHANHUTE MHCTPYKLMN.

m PeMOHT 1 nogpbiKKa Ha MHCTPyMeHTa TpsbBa Aa Ce U3BbpLUBAT EAMHCTBEHO OT
YMBIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBP.

3a BCUYKM KOMYHMKaLMKM ce 06pbLianTe KbM Han-6/1M3KMA oduUc nmn gnucTpubyTop Ha

FORCH.

Priklepovy Sroubovak %2“, Pmax 90 PSI/ 6,2
bar; RPMmax 11.000

Bezpecnostni informace k vyrobku

Ugel pouziti:

Tyto pneumatické Sroubovaky/utahovaky slouzi k uvolfiovani a utahovani zavitovych
upeviovacich prvkd.

Systém Regulace sily priklepu

m V pfipadé modell se systémem nastaveni sily pfiklepu umozniuje tento systém uzivateli
snizeni maximalni sily pfi pohybu vpred. Systém nema vliv na silu priklepu pfi zpétném
chodu.

m Silu je mozno nastavit ota€enim regulatoru sily na pozadovanou hodnotu.

m Ukazatele sily jsou pouze orientaéni a NEVYJADRUJI specificky kroutici moment.

m Silu pfiklepu je dale mozné snizit pro pfimy nebo zpétny chod pomoci nastavitelné Skrtici
klapky.

Specifikace vyrobku
5 Doporuéeny rozsah
Model Zpusob Pohon Razy za | krouticiho momentu
odely prove- .

deni Tvp Ve- minutu Vpred Zpét

likost ft-lb (Nm) | ft-Ib (Nm)

780 MAX
2135QXPA | Pistole Ctythran 1/2” 1.250 (ggg mx) (1057
MAX)




. Pohon Doporucéeny rozsah
Zpusob Rézy za | krouticiho momentu
Modely prove- X
deni - Ve- minutu Vpred Zpét
yp likost ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
- ” 780 MAX
2135QXPA-2 | Pistole Ctyrhran, | 72 1250 | [00MAX (1057
prodlouzeny x2 (949 MAX) MAX)
Xy 780 MAX
. Ctyrhran N 700 MAX
2135QXPA | Pistole (pFidrzny kolik) 1/2 1.250 (949 MAX) ('\‘I/IOA%
Razy Jmenovité otacky . o
Hladina Hluku dB(A) Hladina hluku dB(A) ‘::gg‘;ggg'.‘,{ Z))
Modely (1IS015744) (ISO15744)
T (.:-_Sk ¥ Vykon (L) T J_Sk } Vykon (L)) | Hladina *K
2135QXPA 90,7 101,7 86,0 97,0 13,3 4,6
2135QXPA-2 90,7 101,7 86,0 97,0 9,7 1,8
2135QXPA 90,7 101,7 86,0 97,0 13,3 4,6
T KpA = nejistota méreni 3 dB I KwA = nejistota méreni 3 dB

* K = nejistota méreni (vibrace)

Varovani:

Hodnoty hluku a vibraci byly zméfeny v souladu s mezinarodné uznavanymi zkusebnimi
normami. Skute¢ny vliv na uZivatele pfi konkrétnim pouZiti néstroje se mdze od téchto
vysledkd lisit. Proto je tfeba pro uréeni Urovné nebezpedi pfi konkrétnim pouziti provést
méfeni na misté pouziti.

Montaz a mazani:

Dimenzujte pfivodni vedeni stlaéeného vzduchu na vstupu do naradi podle maximalniho
potrubi, vzduchoveého filtru a nadrze kompresoru odstranujte denné. Proti sméru proudéni
nainstalujte v hadici bezpe¢nostni tlakovzdusnou pojistku pojistku a na v8ech spojenich
bez interni uzavéry pouzijte zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni hadice v pfipadé,
%e dojde k zavadé na hadici nebo uvolnéni spojeni. Viz obr. 47132782 a tabulka. Cetnost
udrzby je uvadéna v kruhové Sipce a je definovana jako h = hodiny, d = dny a m = mésice
skutecného provozu. Pfehled polozek:
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(Obr. 1. Vzduchovy filtr 7. Spojeni

2. Regulator 8. Bezpecnostni tlakovzdu$na pojistka
3. Maznice 9. Olej

4. Nouzovy uzaviraci ventil 10. Mazani - v pribéhu montaze

5. Primér hadice 11. Mazani - pres pfipojovaci kus

6. Velikost zavitu

Dily a udrzba:

m Kdyz skon¢i zivotnost naradi, doporu€ujeme naradi Uplné rozebrat, odstranit mazivo a
roztfidit dily podle materidlu tak, aby mohly byt recyklovany.

m Origindlni navod je v angli¢tiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho navodu.

m Oprava a udrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim
stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi zastoupeni FORCH nebo na autorizovaného prodejce.

Slagneggle 2, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

Produktsikkerhedsinformation
Anvendelsesomrader:
Trykluft-slagnagle er til fastspaending og lesning af bolte og metrikker.

Slageffektstyring

= Ved modeller med et system til momentindstilling, kan brugeren reducere udgangseffek-
ten i fremadgéende retning. Systemet har ingen indflydelse pa effekten ved lgsnemoment

m For at indstille momentet, drejes regulatoren til det gnskede tilspaendingsmoment

m momentvisningen er kun en reference og viser ikke det specifikke moment

m Udgangseffekten kan reduceres yderligere i begge retninger, idet du trykker mere eller
mindre pa knappen



Produktspecifikationer

Anbefalet Momentom-
2L rade
Modeller |Udfersel Slag pr. Til-
(oI Fremad
Type Storrelse ft-Ib (Nm) bagegaende
ft-lb (Nm)
) N 700 MAX 780 MAX
2135QXPA Pistol Kvadrat 1/2 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
’ Kvadrat 1/2” 700 MAX 780 MAX
2135QXPA-2 | Pistol | o get x2” 1:250 1 (949 MAX) | (1057 MAX)
) Kvadrat N 700 MAX 780 MAX
2135QXPA | Pistol | iticholden | 12 1,250 | (949 MAX) | (1057 MAX)
Effekt Nom. omdrejningstal . . &
Lydniveau dB(A) lydniveau dB(A) V'g?égggszg?é)s )
Modeller (1ISO15744) (1SO15744)
T Tryk 1 Tryk . .
L ,) ¥ Effekt (L) L ,) ¥ Effekt (L,) | Niveau K
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
1 KpA = 3dB maleusikkerhed * K = maleusikkerhed (Vibrations)

1 KwA = 3dB maleusikkerhed

Advarsel:

Lyd- og vibrationsveerdier blev malt i overensstemmelse med internationalt anerkendte
teststandarder. Brugerens eksponering under en specifik veaerktgjsanvendelse kan adskille
sig fra disse resultater. Derfor ber der anvendes stedspecifikke malinger til at bedemme
fareniveauet for denne specifikke anvendelse.

Installation og Smering:

Sorg for at lufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved veerktejsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rerenes,
luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Monter en sikkerheds-trykluftsikring mod
luftretningen i slangen og en anti-slaganordning pa alle forbindelser uden intern spzerre,
for at forhindre at slangen pisker, hvis slangen fejler eller kobling lasner sig. Se tegning
47132782 og tabel. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og defineres som
t=timer, d=dage og m=maneder for reel brug.

Elementerne er identificeret som:
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1. Luftfilter 7. Kobling

2. Regulator 8. Sikkerhedstryksikring

3. Smoreapparat 9. Olie

4. Nedafspaerringsventil 10. Fedt - ved montage

5. Slangediameter 11. Fedt - gennem fitting

6. Gevindstarrelse

Reservedele og Vedligeholdelse:

m Efter veerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de
adskilte komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.

m Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en overszettelse af den originale
vejledning.

m Reparationsarbejde og vedligeholdelse méa kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til FORCH naermeste kontor eller distributer.

Air Impact Wrench

Product Safety Information

Intended Use:

This Air Impact Wrench is designed to remove and install

threaded fasteners.

Power Management System

m For models that include a power management system, the system allows the operator
to reduce the maximum output power in the forward direction. The power management
system does not affect the output power in the reverse direction.

m To adjust the power, rotate the power regulator to the desired level indicator.

m The power level indicators are for reference and DO NOT indicate a specific power.

m The power output can be further reduced in forward or reverse direction by using the
variable throttle



Product Specifications:

Dri Recommended
rive torque range
Models | Style L P21

Tvoe Size permin. | Forward | Reverse
yp ft-ib (Nm) | ft-ib (Nm)
780 MAX

2135QXPA | Pistol Square 1722 | 1250 | JOOMAX L 057

(949 MAX) MAX)
2135QXPA- Pistol Square 1/2” 1950 700 MAX 7?100'\£7AX

2 extended x2 (949 MAX) MAX)
780 MAX

) Square ” 700 MAX
2135QXPA | Pistol (Pin Retainer) 1/ 1,250 (949 MAX) ('\1/|OASX7)
Impacting Sound Level Free Speed Sound Vibration
dB(A) Level dB(A) (m/s2)
Modelle (1ISO15744) (1ISO15744) (1S028927-2)
1 Power ¥ Pressure |1 Power| i Pressure
Level *K
L) L) w) ()

2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8

2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

T KpA = 3dB measurement uncertainty * K = Vibration measurement uncertainty

1 KwA = 3dB measurement uncertainty

Warning

Sound and vibration values were measured in compliance with internationally recognized
test standards. The exposure to the user in a specific tool application may vary from these
results. Therefore, on site measurements should be used to determine the hazard level in
that specific application.

Installation and Lubrication:

Size of the air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet.
Drain condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily.
Install a properly sized safety air fuse upstream of hose and use an anti-whip device across
any hose coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or cou-
pling disconnects. See drawing 47132782 and table. Maintenance frequency is shown in a

circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identi-

fied as:



ES

x

@

(Dwg. 47132782)

oeeliin o0t 0| 0 |Oo| O== | @

IR#-NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# [cm?
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1. Air filter 7. Coupling

2. Regulator 8. Safety air fuse

3. Lubricator 9. Oil

4. Emergency shut-off valve 10. Grease - during assembly
5. Hose diameter 11. Grease - through fitting

6. Thread size

Parts and Maintenance:

m When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be
disassembled, degreased and parts be separated by material so that
they can be recycled.

m Original instructions are in English. Other languages are a translation
of the original instructions.

m Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized
Service Center.

Refer all communications to the nearest FORCH Office or Distributor.

Llave de impacto 1/2"

Informacion de seguridad sobre el producto

Uso indicado:

Las pistolas de impacto neumaticas estan disefiadas para extraer e instalar
fiadores roscados.

Control de la potencia de impacto

m En los modelos con sistema de ajuste de potencia, el usuario puede reducir la potencia
maxima de salida de apriete. El sistema no afecta a la potencia de salida de aflojado.

m Para ajustar la potencia, gire el regulador de potencia hasta la intensidad deseada.

m Los indicadores de nivel de potencia sson sélo de referencia y no indican ningun par

especifico.

m La potencia disponible se puede reducir ain mas en la direccién de atornillado o aflojado

con el mando variable.



Especificaciones del producto

. . Intervalo de par
Accionamiento
Impactos recomendado
Modelos Estilo por
. ~ minuto Apriete Aflojado
iee LLLCIL ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Pistola Cuadrado 1/2” 1,250 700 MAX (1057
(949 MAX)
MAX)
780 MAX
) Cuadrado 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistola prolongado X2 1,250 (949 MAX) (1057
MAX)
Cuadrado 780 MAX
2135QXPA | Pistola |  (pasador de 1722 | 1,250 (ggg mx) (1057
retencion) MAX)
Impacto Velocidad nominal . L .
Nivel sonoro dB(A) Nivel sonoro dB(A) V'(T:g:ggz(;‘j g )
(1ISO15744) (1ISO15744)
Modelos
1 Presion| F Potencia |t Presion| % Potencia . "
(Lp) ©,) (Lp) ©,) Nivel K
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
T KpA = 3dB de error * K = de error (Vibracién)

1 KwA = 3dB de error

Advertencia:

Los valores de ruido y vibracion se han medido de acuerdo con los estédndares para
pruebas reconocidos internacionalmente. Es posible que la exposiciéon del usuario en una
aplicacion especifica de herramienta difiera de estos resultados. Por lo tanto, la mediciones
in situ se deberian utilizar para determinar el nivel de riesgo en esa aplicacién especifica.

Instalacion y lubricacion

Disefie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presioén de funcionamiento
(PMAX) en la entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos
inferiores de la tuberia, filtro de aire y depdsito del compresor de forma diaria. Instale un
dispositivo antirretorno en la manguera y un dispositivo antilatigazo en cada conexién sin
blogueo interno para evitar que la manguera se latigue si una manguera esta defectuosa o
una conexion se suelta. Consulte el dibujo 47132782 y la tabla. La frecuencia de manten-
imiento se muestra dentro de una flecha circular y se define como h = horas, d =diasy m =
meses de uso real.



Componentes:

(Dwg. 47132782)

A
oeea ot 0| 0@ |Ooa| @ | @e=.
dibujoNPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# |cm?
(C38341-810| C383D1-810 | 3/8(10) 1/4M| SCF33| 10P [105-1lb 105-11b4

1. Filtro de aire
2. Regulador
3. Lubricador

4. Valvula de corte de emergencia

5. Diametro de la manguera
6. Tamafo de la rosca

Piezas y mantenimiento

7. Acoplamiento

8. Enchufe neumatico de seguridad
9. Aceite

10. Grasa - durante el montaje

11. Grasa - por el engrasador

m Una vez vencida la vida util de herramienta, hay que desarmar la herramienta, desen-
grasarla y separar las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para

reciclarlas.

m Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccién de
las instrucciones originales.
m La reparacion y el mantenimiento de la herramienta sélo pueden ser realizados por un
centro de mantenimiento autorizado.
Si tiene alguna duda, péngase en contacto con su sucursal FORCH o distribuidor especiali-
zado autorizado mas cercano.



FR

Clé a chocs 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

Informations de Sécurité du Produit

Utilisation Prévue:

Ces clés a chocs pneumatiques sont congues pour le vissage/dévissage de dispositifs de

fixation filetés.

Régulation de la Puissance de Percussion

m Les modéles équipés d’un systeme de régulation de la puissance permettent de réduire
la puissance de sortie maximale vers I'avant. Le régulateur de puissance n’agit pas sur la
puissance de sortie vers I'arriére.

m Pour régler la puissance, tournez le Régulateur de puissance jusqu’a 'indicateur du
niveau recherché.

m Les niveaux de puissance ne sont qu’indicatifs, ils NE donnent PAS de mesure précise.

m La puissance de sortie peut étre encore réduite, dans un sens ou dans |'autre, grace a la
gachette progressive.

Spécifications du Produit

Entrainement Impacts | Couples recommandés
Modéles Type par
. minute Avant Arriére
Type L=l ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
) . " 700 MAX 780 MAX
2135QXPA | Pistolet Carré 172 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
. . . 1/2” 700 MAX 780 MAX
2135QXPA-2 | Pistolet | Carré rallongé <2 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
Carré
. . " 700 MAX 780 MAX
2135QXPA | Pistolet (broch;ei:n(; main- 1/ 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
Impact Vitesse de rotation nomi-| . . a
Niveau sonore dB(A) [nale Niveau sonore dB(A)| Vl(:)srgt;grglér;l_lzs) )
Modeéles (1ISO15744) (1ISO15744)
1 Pres- | f Puissance | 1 Pres- | f Puissance . .
sion (L) w,) sion (L) w,) AR K
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
T KpA = incertitude de mesure de 3dB * K = incertitude de mesure (Vibration)

1 KwA = incertitude de mesure de 3dB



Avertissement:

Les valeurs sonores et vibratoires ont été mesurées dans le respect des normes de tests
reconnues au niveau international. L’exposition de I'utilisateur lors d’une application d’outil
spécifique peut différer de ces résultats. Par conséquent, il faut utiliser des mesures sur site
afin de déterminer le niveau de risque de cette application spécifique.

Installation et Lubrification

Dimensionnez I’alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au
niveau de I’entrée d’air de I'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées
aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un
raccordement a air de slreté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de
celui-ci, puis utilisez un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans
fermeture interne, afin d’empécher les tuyaux de fouetter si I’'un d’entre eux se décroche

ou si le raccord se détache. Reportez-vous a l'illustration 47132782 et au tableau. La
fréquence des opérations d’entretien est indiquée dans la fleche circulaire et est définie en
h=heures, d=jours, et m=mois de fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

(Dwg. 47132782)

ooty o 0| 0 |oa| o= | @=-
IR#-NPT | IR#-BSi |nch(mm)| NPTI | R#l | R#l | R#c| m*| IR# |em®
€38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |105-1lb: 105-11b4
1. Filtre a air 7. Raccord
2. Régulateur 8. Raccordement a air de sreté
3. Lubrificateur 9. Huile
4. Vanne d’arrét d’urgence 10. Graisse - pour I'assemblage
5. Diamétre du tuyau 11. Graisse - pour le raccordement

6. Taille du filetage

Piéces Détachées et Maintenance

m A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter I'outil, de dégraisser les
pieces et de les séparer en fonction des matériaux de maniere a ce que ces derniers
puissent étre recyclés.

m Les instructions d’origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des
instructions d’origine.

m La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre
de services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau FORCH ou distributeur le plus proche.



Udarni klju¢ 1/2"

Sigurnosne upute proizvoda
Predvidena svrha:
Pneumatski udarni alat predviden je za montazu i demontazu vijaka s navojem.

Sustav za regulaciju snage

m “Za modele koji sadrZe sustav za regulaciju snage, sustav korisnicima omogucuje sman-
jenje maksimalne izlazne snage u smjeru prema naprijed. Sustav za regulaciju snage ne
utje€e na izlaznu snagu u obrnutom smijeru vrtnje.

m Ako Zelite prilagoditi snagu, regulator snage okrenite do Zeljene razine indikatora.

m Indikatori razine snage sluze samo za orijentaciju i NE PRIKAZUJU specifi¢nu snagu.

m Snaga na izlazu joS viSe se moze smanijiti u smjeru prema naprijed ili unatrag uz pomo¢
regulacijske zaklopke.”

Specifikacije proizvoda

Pogen Preporuceni raspon
. Udara u momenta
Models Stil min Naprijed | Unatrag
Vrsta Veli¢ina ft-lbs ft-lbs
(Nm) (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Pistol| Kvadratni 1722 | 1250 | JOOMAX 1 057
(949 MAX)
MAX)
) 780 MAX
R Kvadratni 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistolj produZetak 2" 1,250 (949 MAX) (1057
MAX)
Cetverokutni 780 MAX
2135QXPA Pistolj (osigurac s 1/2” 1,250 (;28 MQXX) (1057
iglom) MAX)
Razina buke pri udaranju| Razina buke slobodne Vibracije (m/s?)
dB(A) (ISO15744) brzine dB(A) (ISO15744) (1S028927-2)
Models
T Tlak 1 Tlak Spegel .
L ,) ¥ Snaga (L) (Lp) ¥ Snaga (L) Razina K
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
T KpA = Mjerna nesigurnost 3 dB * K = Mjerna nesigurnost vibracija

F KwA = Mjerna nesigurnost 3 dB



Upozorenje:

Vrijednosti buke i vibracija mjerene su u skladu s medunarodno priznatim standardima za
testiranje. IzloZzenost korisnika pri odredenoj primjeni alata moze odstupati od ovih rezultata.
Stoga bi se trebala koristiti mjerenja u radnom prostoru da bi se odredila razina rizika za
odredenu primjenu.

Montaza i podmazivanje:

Veli¢ina voda za dovod zraka za maksimalni radni tlak alata (PMAX) na ulaznom priklju¢ku
alata. Svaki dan ispraznite kondenzat iz ventila na najnizoj tocki cjevovoda, zraénog

filtra i spremnika kompresora. Uzvodno uz crijevo umetnite sigurnosni zrani osigura¢
odgovarajuce veli¢ine te za sve spojke bez unutarnjeg automatskog gasenja koristite pro-
tutrzajno sredstvo kako biste sprijecili trzanje crijeva ako crijevo zakaze ili ako se spojnica
odvoji. Pogledajte nacrt 47132782 i tablicu. UCestalost odrzavanja prikazana je u kruznoj
strelici i odreduje se kao h=sati, d=dani i m=mjeseci stvarne uporabe.

Identificirani dijelovi su:

(Dwg. 47132782)

ooty o o 0 |oa| o= | @=
IR#-NPT | IR#-BSi |nch(mm)| NPTI | R#l | R#l | R#c| m*| IR# |em®

€38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |105-1lb: 105-11b4
1. Zraéni filtar 7. Spojnica
2. Regulator 8. Sigurnosni osigurac¢ za zrak
3. Podmaziva¢ 9. Ulje
4. Ventil za brzo iskljucivanje 10. Mast - za vrijeme montaze
5. Promjer crijeva 11. Mast - kroz priklju¢ak

6. Veli¢ina navoja

Dijelovi i odrzavanje:

m Kad istekne Zivotni vijek alata preporuéuje se da se alat rastavi, odmasti i da se dijelovi
razvrstaju prema materijalu tako da se mogu reciklirati.

m Originalne upute sastavljene su na engleskom jeziku. Drugi jezici prijevod su originalnih
uputa.

m Popravak i odrzavanje alata mora se izvoditi samo u ovla$tenom servisnom centru.

U vezi bilo kakvih potreba obratite se najblizem uredu ili predstavniku tvrtke FORCH.



Légkulcs 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

A Termékre Vonatkozo6 Biztonsagi Informaciok
Rendeltetés:
A légkulcsokat menetes kotéelemek behajtasara és lazitasara tervezték.

Teljesitménykezel6 Rendszer

m A teljesitményszabalyzéval rendelkezé modelleknél a rendszer lehetévé teszi a kezel6nek
a maximalis kimeneti teljesitmény csokkentését “elére” iranyban. A teljesitményszabalyzd
nem befolyasolja a “hatra” irany kimend teljesitményét.

m A teljesitmény bedllitasahoz forgassa a teljesitményszabalyozot a kivant szint jelzéséhez.

m A teljesitményszint-jelzések referencia céljara szolgalnak és NEM konkrét teljesitményt
mutatnak.

m A teljesitmény leadasa tovabb csdkkenthetd elbre- vagy hatrafelé iranyban az allithato
nyomoégomb mikddtetésével.

A Termék Jellemz6i

Ki- Hajtas Utések | Aianlott Nquatektar—
. szama tomany
Modellek alaki- p” "
tas Tipus Méret per: Elére Hatra
cenként | ft-lb (Nm) | ft-Ib (Nm)
. i N 700 MAX | 780 MAX
2135QXPA | Pisztoly Szogletes 1/2 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
. Szogletes 1/2” 700 MAX | 780 MAX
2135QXPA-2 | Pisztoly 1 o abbitott | x2” 1,250 | (949 MAX) | (1057 MAX)
. Szogletes N 700 MAX | 780 MAX
2135QXPA | Pisztoly (rogzitéesap) 1/2 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
Utés Lehetséges fordu- PSP
Zajszint dB(A) latszam Zajszint dB(A) V('Il’s’g;;;(z';‘_/ ;))
Modellek (1ISO15744) (1SO15744)
1 nyomas | £ aramellatas |t nyomas| f aramellatas Szint K
(Lp) L) L) L)
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
1 KpA = 3dB mérési bizonytalansag * K = mérési bizonytalansag (Vibracios)

1 KwA = 3dB mérési bizonytalansag



Vigyazat:

A hang- és rezgésértékek mérése nemzetkozileg elfogadott vizsgdlati szabvanyoknak
megfelelen tortént. Az eszkdz bizonyos felhasznalasi teriletein a felhasznalét éré hatasok
ezektdl az értékektdl eltérhetnek. Ezért az adott alkalmazasra vonatkozé veszélyességi
szintet helyszini méréssel kell meghatarozni.

Telepités és kenés:

A levegéellatd vezeték méretét gy valassza meg, hogy a szerszam bemenetén a
maxi-malis Uizemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A vezetékek, Iégsz(irék és
kompresszortartalyok mélypontjain [évé szelepekbdl szarmazé kondenzatumot naponta

le kell engedni. Szereljen fel egy biztonsagi levegészelepet a tomlé aramlasi iranyaval
szemben, valamint minden csatlakozasnal egy Utésgatlot belsd reteszelés nélkil a tomlévég
csapodasanak megakadalyozasara, ha a tdmlé hibas vagy a csatlakozas meglazul. Lasd a
47132782 rajzot és a tablazatot. A karbantartasi gyakorisagot nyillal bekarikazva jelezzik,
és h = éraban, d = napban és m = hénapban van megadva a tényleges hasznalat alapjan.
Az elemek azonositasa:

(Dwg. 47132782)

Ceeliin 0T (0| @ |Oo| 0= | @e=.

IR#-NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# [cm?

(C38341-810| C383D1-810 | 3/8(10) 1/4M| SCF33| 10P [105-1lb 105-11b4

1. LevegdszUiré 7. Csatlakozas

2. Szabalyzé 8. Biztonsagi levegbszelep

3. Pneumatikus olajozé 9. Olajozas

4. Olajozé 10. Zsirzas — az 6sszeszerelés soran
5. Tomléatmeérd 11. Zsirzas - a csatlakozasi ponton

6. Menetméret

Alkatrészek és karbantartas:

m A szerszamot a hulladékkezelés céljabdl teljesen szét kell szerelni, zsirtalanitani kell, és az
anyagfajtak szerint szétvalasztva Ujrahasznositasra le kell adni.

m Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashat6 utasitasok az eredeti
utasitas forditasai.

m A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizk6zpont végzheti.

Kérdéseivel forduljon a legkézelebbi FORCH fidkhoz vagy a hivatalos forgalmazéhoz.



IT

Avvitatore ad impulsi 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2

bar; RPMmax 11.000

Informazioni sulla sicurezza del prodotto

Destinazione d’uso:
Gli avvitatori pneumatici a impulsi sono adatti per operazioni di estrazione e installazione di
dispositivi di fissaggio filettati.

Sistema di regolazione della potenza

m Per i modelli dotati di sistema di regolazione della potenza, I'operatore pud ridurre la
potenza massima erogata nel senso di rotazione orario. Il sistema di regolazione della
potenza non funziona perd nel senso di rotazione opposto.

m Per regolare la potenza, ruotare I'apposito registro fino a selezionare il livello di potenza

desiderato.

m Gli indicatori del livello di potenza sono da considerare esclusivamente come riferimenti e
NON indicano nessuna potenza specifica.
m La potenza erogata pu0 essere ulteriormente ridotta in entrambi i sensi di rotazione
agendo in modo variabile sull’ interruttore.

Dati tecnici
Attacco quadro . Int%r::"? I(_)cipple
Impulsi sigliato
Modelli Stile al
Tipo Dimen- | Minuto Avanti Indietro
sioni ft-lb (Nm) | ft-lb (Nm)
2135QXPA | Pistola Quadro 1/2” 1,250 (;28 mx) (1708507'\&%)
) Quadro 1/2” 700 MAX | 780 MAX
2135QXPA-2 | Pistola | ) 1 ato x2” 1,250 | (949 MAX) | (1057 MAX)
Quadro (con
2135QXPA | Pistola | foro per spina 1/2” 1,250 (;28 MQXX) (1708507'\&6“);()
elastica)
Impatto Velocita a Vuoto . i o
Livello Acustico dB(A) | Livello Acustico dB(A) V'::g'z‘;';'z(;‘_’g )
. (1ISO15744) (1SO15744)
Modelli
1 Pres- + Pres-
sione | Potenza (L )| . i Potenza (L )| Livello *K
w'| sione (Lp) w
L)
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

T KpA = incertezza misurazione 3dB

I KwA = incertezza misurazione 3dB

* K = incertezza misurazione (Vibrazioni)




Avvertenza:

| valori relativi a rumore e vibrazioni sono stati misurati in conformita agli standard di test ri-
conosciuti a livello internazionale. L'esposizione all’'utente nell’applicazione di uno specifico
strumento puo variare rispetto ai presenti risultati. Pertanto, sarebbe necessario utilizzare le
misurazioni in loco per determinare il livello di pericolo della specifica applicazione.

Collegamento e lubrificazione:

La linea di alimentazione dell’aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all’utensile la massima pressione di esercizio (Pmax) in ingresso. Scaricare quotidianamente
la condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell’aria
e dal serbatoio del compressore. Installare una valvola di sicurezza di dimensioni adatte a
monte del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza
arresto interno per evitare i colpi di frusta dei tubi flessibili, se questi si guastano o se si
staccano i raccordi aria. Vedere il disegno 47132782 e la tabella. La frequenza di manuten-
zione viene illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi
di uso effettivo.

Componenti:

(Dwg. 47132782)

Ceeliin 0T (0| @ |Oo| 0= | @e=.

IR #- NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# [cm?®

(C38341-810 | C383D1-810 | 3/8(10) 1/4M| SCF33| 10P [105-1lb 105-11b4

1. Filtro aria 7. Accoppiamento

2. Regolatore 8. Valvola di sicurezza

3. Lubrificatore 9. Olio

4. Valvola di arresto di emergenza 10. Ingrassaggio - durante il montaggio
5. Diametro tubo flessibile 11. Ingrassaggio - attraverso il raccordo

6. Dimensione della filettatura

Ricambi e manutenzione:

® Quando I'utensile & diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e
separare i componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

m Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle
istruzioni originali.

m Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un
centro di assistenza autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al pil vicino rivenditore autorizzato e centro FORCH.



NL

Slagmoersleutel 1/2"

Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:

Deze pneumatische slagmoersleutels zijn bedoeld om schroefdraadbevestigingen te

verwijderen en te plaatsen.

Krachtregelingssysteem

= Voor modellen met een krachtregelingssysteem geldt dat de bediener de maximaal ge-
leverde kracht in voorwaartse richting kan verminderen. Het krachtregelingssysteem heeft
geen invloed op de geleverde kracht in achterwaartse richting.

m Draai de krachtregelaar naar het gewenste niveau om de kracht aan te passen.

m De krachtindicators zijn ter referentie en geven GEEN specifieke kracht aan. De geleverde
kracht kan verder in voorwaartse of achterwaartse richting worden verminderd door de
variabele drukknop te gebruiken.

Productspecificaties:

Aandriivin Aanbevolen bereik
ving Slagen koppel
Modellen Soort per
Tvoe Afmet- | minuut Vooruit Achteruit
yp ing ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Pistool Haaks 1/2” 1,250 700 MAX (1057
(949 MAX) MAX)
780 MAX
. Haaks 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistool Verlengd X2 1,250 (949 MAX) ('\‘I/I%SXY)
780 MAX
2135QXPA | Pistool | Haaks (Penbeve |y o, 1y 55 | TOOMAX 607
stiging) (949 MAX) MAX)
Slagen Onbelast Toerental Trillings (m/s?)
Geluidsniveau dB(A) Geluidsniveau dB(A) (I8038927-2)
Modellen (1ISO15744) (1ISO15744)
1 Druk ¥ Vermogen | 1 Druk | i Vermogen .
Niveau *K
w) w) L) w)
2135QXPA (Lp) 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
T Meetonnauwkeurigheid bij KpA = 3dB * Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)

I Meetonnauwkeurigheid bij KwA = 3dB

Waarschuwing:
Geluids- en vibratiewaarden worden gemeten in overeenstemming met internationaal
erkende testnormen. De blootstelling van een gebruiker bij een specifieke toepassing van



gereedschap kan afwijken van deze resultaten. Daarom moeten er op locatie metingen
worden genomen om het gevaarniveau in die specifieke toepassing te bepalen.

Installatie en smering:

Om de maximale bedrijfsdruk (PMAX) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet
de luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van klep-

pen bij lage punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een
beveiliging met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerin-
richting op elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat
slingeren als een slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 47132782 en tabel. De
onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen en
m=maanden reéel gebruik.

Aangegeven onderdelen:

(Dwg. 47132782)

Coelily o o 0 |0o| 9o | @
IR#-NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m?*| IR# |[cm?

C38341-810| C383D1-810 | 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |[105-1lb 105-11b4

1. Luchtfilter 7. Koppeling

2. Regelaar 8. Beveiliging

3. Smeerinrichting 9. Olie

4. Noodafsluitklep 10. Smeervet - tijdens montage
5. Slangdiameter 11. Smeervet - door smeernippel

6. Soort van schroefdraad

Onderdelen en onderhoud:

= Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te
bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.

m De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de
originele instructies.

m Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend service-
centrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde FORCH Kantoor of wederverkoper.
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Muttertrekker 2, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

Produktspesifikasjoner

Tiltenkt Bruk:

Muttertrekkere er designet for demontering og montering av gjengede festeanordninger.

Effektstyringssystem
m For modeller med et effektstyringssystem tillater systemet operaterreduksjon av maksi-
mum utgangseffekt i retning forover. Effektstyringssystemet pavirker ikke utgangseffekt i
motsatt retning.
m For 3 justere effekten dreier du effektregulatoren til gnsket nivaindikator.
m Effektnivaindikatorene er til referanse og viser IKKE spesifikk effekt. Utgangseffekten kan
reduseres ytterligere i retning forover eller bakover med den variable padragsmekanis-

men.

Productspecificaties

Drift Anbefalt
Slag Momentomrade
Modeller Stil per
Tvoe Stor- Minutt Forover Bakover
yp relse ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
780 MAX
2135QXPA Pistol Firkant 1/2” 1,250 (ggg mx) (1057
MAX)
) 780 MAX
) Firkant 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistol Forlenget X2 1,250 (949 MAX) ('\1/|0A5X7)
) 780 MAX
. Firkant ” 700 MAX
2135QXPA | Pistol | iaral 1/ 1250 | 640 max) (1\1/| %(7)
Slag Fri hastighet . . g
Lydniva dB(A) Lydniva dB(A) V'(';’;aos,",g;,‘,(.';:g )
FAr— (1IS015744) (IS015744)
T {[Z)kk tsyrke (L) | T {[‘S‘" tStyrke (L) | Niva K
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

1 KpA = 3dB maleusikkerhet
* K = maleusikkerhet (Vibrasjon)

1 KwA = 3dB méleusikkerhet




Advarsel:

Lyd- og vibrasjonsverdiene ble malt i samsvar med internasjonalt anerkjente teststandarder.
Eksponeringen for brukeren i et bestemt bruksomrade for verkteyet kan variere fra disse
resultatene. Derfor ber malingene pa stedet benyttes for & avgjere farenivaet i det bestemte
bruksomradet.

Installasjon og Smering:

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
luftinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og kompres-
sortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en antipiskeenhet over
slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 47132782 og tabell. Vedlikeholdsfrekvens vises i den
sirkuleere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder.

Punkter identifiseres som:

(Dwg. 47132782)

CEOFEY oTt [0 0 |0o| 0= | @=

IR#-NPT | IR#-BSi |nch(mm)| NPTI | R# | R#l | R#c| m*| IR# |em®

€38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |105-1lb: 105-11b4
1. Luftfilter 7. Kobling
2. Regulator 8. Slangebruddsventil
3. Smereapparat 9. Olje
4. Nedstoppventil 10. Smerefett - under montering
5. Slangediameter 11. Smerefett - gjennom smerenippel

6. Gjengedimensjon

Deler og Vedlikehold:

m Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort
for olje og sortert etter materialer iht. retningslinjer for gjenvinning.

m De originale instruksjonene er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale
instruksjonene.

m Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utferes av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste FORCH - avdeling eller -forhandler.
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Klucz udarowy 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

Informacje Dotyczace Bezpieczenstwa Obstugi Narzedzia

Przeznaczenie:

Te pneumatyczne klucze udarowe sa przeznaczone do wkrecania i wykrecania

gwintowanych elementéw ztgcznych.

System Zarzadzania Moca:

m Modele narzedzi wyposazone w system regulacji mocy wyjsciowej umozliwiaja regulacje
mocy wyjsciowej dla kierunku do przodu. System regulacji mocy wyjsciowej nie dziata w
kierunku do tytu.

m Obrd¢ regulator mocy wyjsciowej w odpowiednie potozenie, aby uzyska¢ zadany poziom

mocy.

m Wskazniki poziomu mocy sa umieszczone orientacyjnie i NIE wskazuja doktadnego
poziomu mocy wyjsciowe;j.

® Moc wyjsciowa mozna regulowac w obu kierunkach (do przodu i do tytu) przy pomocy
przepustnicy.

Specyfikacja Produktu:

Naped Zalecany zakres
pe Uderze- | momentu obrotowego
Model Forma nia na
. minute | po przodu | Do tytu
Typ AT ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
. ” 700 MAX 780 MAX
2135QXPA | Pistolet Kwadrat 1/ 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
. Kwadrat 1/2” 700 MAX | 780 MAX
2135QXPA-2 | Pistolet | b o guzony x2” 1250 | 949 MAX) | (1057 MAX)
Kwadrat
) ,, 700 MAX | 780 MAX
2135QXPA | Pistolet (kofek 1/2 1,250 (949 MAX) | (1057 MAX)
ustalajacy)
Poziom gtosnosci Poziom gtosnosci przy . . &
uderzania dB(A) predkosci swobodne;j. V\::groa;égér_:/;) )
(1ISO15744) dB(A) (ISO15744)
Model el n
t Cisnlenlel o \yoc 1) |cisnienie| $Moc @) | Poziom | *k
(Lp) W (L ) \
p/
2135QXPA (Lp) 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

T KpA = 3dB pomiar niepewny

I KwA = 3dB pomiar niepewny

* K = niepewnos$¢ pom

arowa (Wibraciji)




Ostrzezenie:

Poziomy hatasu i drgan zmierzono zgodnie z uznawanymi na catym $wiecie normami
badan. Narazenie uzytkownika przy poszczegdlnych zastosowaniach narzedzia moze sie
rézni¢ od tych wynikéw. Stad tez do okreslenia poziomu zagrozenia przy danym
zastosowaniu nalezy uzy¢ pomiaréw dokonanych na miejscu.

Instalacja i Smarowanie:

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne ci$nienie
robocze (PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w
nisko potozonych punktach instalacji rurociagowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby
zapobiec biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wtasciwej wielkos¢
bezpiecznik powietrzny i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia
zapobiegajgcemu biciu. Patrz rysunek 47132782 i tabela. Czgstos¢ konserwaciji zanaczono
strzatka, gdzie h=godziny, d=dni, m=miesiace rzeczywistego uzytkowania.

Pozycje sa nastepujace:

(Dwg. 47132782)

Ceeliin 0T (0| @ || 0= | @=.

IR#- NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# [cm?

C38341-810| C383D1-810 | 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P [105-1Ib 105-11b4
1. Filtr powietrza 6. Rozmiar gwintu
2. Regulator 7. Potaczenie
3. Smarownica 8. Bezpiecznik powietrzny
4. Zawor bezpieczenstwa odcinajacy 9. Olej
doptyw powietrza 10. Smarowanie — podczas montazu
5. Srednica weza 11. Smarowanie — poprzez koricowke

Czesci i Konserwacja

m Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sig jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie czesci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtérnie
przetworzy¢.

m Oryginalne instrukcje sg opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w
innych jezykach sa ttumaczeniami oryginalnych instrukciji.



PT

m Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez
Autoryzowane Centrum Serwisowe.
Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy

FORCH.

Chave de impacto 1/2"

Informacgoes de seguranca do produto
Utilizacao prevista:

Estas chaves de impacto pneumaticas destinam-se a remocgéo e a instalagéo de

dispositivos de fixagdo roscados.

Gestao da poténcia

m No caso dos modelos que incluem um sistema de gestao da poténcia, o sistema permite
ao operador reduzir a poténcia de saida maxima na direcéo de avango. O sistema de
gestao da poténcia ndo afeta a poténcia de saida na diregéo de recuo.

m Para regular a poténcia, rode o regulador de poténcia para o indicador de nivel

pretendido.

m Os indicadores do nivel de poténcia servem meramente de referéncia, pelo que NAO
indicam uma poténcia especifica. O regulador variavel permite reduzir ainda mais a saida
de poténcia, seja na direcao de avanco, seja na diregdo de recuo.

Especificag6es do Produto

Mecanismo de Intervalo de Binario de
acionamento Impactos AL
Modelos Estilo por Recomendado
Tino Ta- Minuto | Avanco Recuo
P manho ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Pistola Quadra 1/2” 1,250 (ggg mx) (1057
MAX)
780 MAX
. Quadra 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistola Prolongada X2 1,250 (949 MAX) (1057
MAX)
780 MAX
2135QXPA | Pistola | Quadratretentor |y, |y 55 | TOOMAX 4657
de pinos) (949 MAX) MAX)




Impacto Velocidade Livre Vibragdes (m/s?)
Nivel de Ruido dB(A) Nivel de Ruido dB(A) (IS(§28927-2)
Modelos (1ISO15744) (1ISO15744)
U P;ESS‘” + Poténcia (L) P;is)sm t Poténcia (L) Nivel K
P
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
T Incerteza de medida KpA = 3dB * Incerteza de medida K (Vibragoes)

I Incerteza de medida KwA = 3dB

Aviso:

Os valores de vibragéo e ruido foram medidos de acordo com normas de teste
reconhecidas a nivel internacional. A exposicéo relativamente ao utilizador numa aplicagcao
de ferramenta especifica pode divergir destes resultados. Por conseguinte, deve proceder-
se a medic¢oes no local, a fim de determinar o nivel de risco nessa aplicacao especifica.

Instalacao e Lubrificacao

Dimensione a linha de alimentagédo pneumatica de modo a assegurar a presenca da
pressao de servico maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene
diariamente o condensado da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s)
tubagem(ens), do filtro de ar e do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de
seguranga de tamanho adequado a montante da mangueira e utilize um dispositivo antivi-
bracéo e antiflexdo em todas as unides de mangueiras que ndo estejam equipadas com um
sistema interno de interrupgéo, para evitar que as mangueiras se agitem se uma mangueira
falhar ou se a unido se desligar. Consulte o desenho 47132782 e a tabela. A frequéncia de
manutencao € indicada por uma seta circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses
de utilizagao real.

ltens identificados como:

(Dwg. 47132782)

Ceeli! o0 o 0 |Oon| 0= | @

IR#-NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m?*| IR# |[cm?
(C38341-810| C383D1-810 | 3/8(10) 1/4M| SCF33| 10P [105-1lb 105-11b4
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1. Filtro de ar 7. Unido

2. Regulador 8. Fusivel de ar de seguranca

3. Lubrificador 9. Oleo

4. Valvula de interrupgcéo de emergéncia 10. Massa lubrificante - durante
a montagem

5. Diametro da mangueira 11. Massa lubrificante - através
do bico de

6. Tamanho da rosca admissao

Pecas e Manutencao

® Quando a ferramenta deixar de funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma
seja desmontada, limpa e que as suas pecas sejam separadas por tipo de material para
poderem ser recicladas.

m As instrucoes originais estéo redigidas na lingua inglesa e encontram-se traduzidas
noutros idiomas.

m A reparagéo e a manutencao da ferramenta sé devem ser realizadas por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Enviar toda a correspondéncia para os escritérios ou Distribuidor FORCH mais proximo.

Pistol pneumatic de impact 2%, Pmax 90
PSl/ 6,2 bar; RPMmax 11.000

Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Aceste chei pneumatice sunt proiectate pentru indepartarea si montajul elementelor de

fixare filetate.

Sistem de ajustare al Puterii

m Pentru modele care includ un sistem de ajustare al puterii, sistemul permite operatorului
sa controleze momentul de torsiune la strangere. Sistemul nu are nicio influenta influenta
asupra fortei la desfacere.

m Pentru a regla puterea, rotiti regulatorul de putere pana la valoarea dorita a indicatorului.
Indicatoarele de valoare a puterii sunt pentru referinta si NU indica o putere specifica.

m Valoarea de iesire a puterii poate fi redusa in continuare in sens de strangere sau
desfacere utilizand supapa variabila.



Specificatii Tehnice

Interval Recomandat
Motor Pentru
Percutii momentul de Torsiune
Modele Stil pe
. Dimensi-| Minut | gens Orar | SNS des-
RE une ft-Ibs (Nm) |, facere
ft-lbs (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Pistol Patrat 1727 | 1,250 (ggg m% (1057
MAX)
» 780 MAX
2135QXPA-2 | Pistol lesire patrat 1/ ,, 1,250 700 MAX (1057
x2 (949 MAX)
MAX)
Patrat (Dispozi- 780 MAX
2135QXPA Pistol tiv de Retinere 1/2” 1,250 (;28 MQXX) (1057
cu Stift) MAX)
Nivel Zgomot la Impact | Nivel _Zgovmot Turatie Vibratie (m/s?)
dB(A) Libera dB(A) (1S028927-2)
(ISO15744) (1ISO15744)
Modele
1 Presiune t Presi- . .
L) ¥ Putere (L)) une (L) ¥ Putere (L) Nivel K
2135QXPA (Lp) 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
T KpA = 3dB toleranta la masurare * K = Vibratia incertitudinii de masurare

 KwA = 3dB toleranta la masurare

Avertizare:

Valorile sunetului si ale vibratiilor au fost masurate in conformitate cu standardele de test
recunoscute la nivel international. Expunerea utilizatorului in aplicatii specifice poate varia
fata de aceste rezultate. Prin urmare, este nevoie de masuratori in locatie pentru a stabili
nivelul de risc pentru respectiva aplicatie.

Punere in functiune si Lubrifiere:

Dimensionati conducta de admisie a aerului comprimat la alimentarea cu aer comprimat

a sculei in functie de presiunea maxima de functionare (PMAX). Scurgeti zilnic condensul
din filtrul regulator, din filtrul de aer si din rezervorul compresorului. Instalati un presostat
de siguranta contra sensului de trecere a aerului in furtun si un dispozitiv anti-impact pe
fiecare racord fara blocare interna pentru a impiedica biciuirea furtunului in cazul in care un



furtun este defect sau un racord se slabeste. Vezi desenul 47132782 si tabelul. Frecventa
operatiunilor de intretinere este prezentata in sdgeata circulara si se defineste ca h=ore,
z=zile si I=luni de utilizare efectiva a uneltei.

Componentele sunt identificate astfel:

(Dwg. 47132782)

Ceeliin 0T (0| @ |@on| 0= | @=.

IR #- NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# [cm?

€38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |105-1lb: 105-11b4

1. Filtru Aer 7. Cuplaj

2. Regulator 8. Siguranta Fuzibila Pneumatica
3. Dispozitiv Lubrifiere 9. Ulei

4. Valva de inchidere de Urgenta 10. Lubrifiere - in timpul asamblarii
5. Diametrul Furtunului 11. Lubrifiere - prin fiting

6. Marimea Filetului

Componente si intretinere:

m Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei,
degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa
poata fi reciclate.

m Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale
instructiunilor originale.

m Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor

FORCH.
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Udarni odvija¢ 2, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

Napomene za bezbednost proizvoda

Predvidena upotreba:

Udarni odvija¢i na komprimovani vazduh su predvideni za zavrtanje i odvrtanje delova za
priévrécéivanje navojima.

Kontrola udarne snage

m Kod modela koji raspolazu sistemom za namestanje snage korisnik moze da smanji
maksimalnu izlaznu snagu u pravu prema napred. Sistem nema uticaja na izlaznu snagu
u pravcu prema nazad.

m Za namestanje snage regulator za namestanje snage mora da se okrene na Zeljenu jacinu
prikaza.

m Prikazi snage sluze kao referenca i ne prikazuju specifi¢ni zakretni moment.

m Otpustanje sile moze se smanijiti u pravcu prema napred ili nazad varijabilnim aktiviranjem
Stampaca.

Tehnicki podaci o proizvodu:

Pogon . | Preprouéeno zakretni
. Nagéin . Udarci moment
Modeli rada u ~ " =
ixs minutu apre aza
Vrsta Velic¢ina ft-ib (Nm) | ft-ib (Nm)
Podon 700 MAKS. | 780 MAKS.
2135QXPA | Pistolj kva dratgo izlaza 1/2” 1,250 (949 (1057
MAKS.) MAKS.)
" 700 MAKS. | 780 MAKS.
2135QXPA-2 | Pistolj gr‘:;dtjj;:z 1)(/22 1,250 (949 (1057
MAKS.) MAKS.)
Pogon 700 MAKS. | 780 MAKS.
2135QXPA | Pistolj | kvadratno izlaza 1/2” 1,250 (949 (1057
(pri¢vrsni klin) MAKS.) MAKS.)
Udaranje Nominalni broj okretaja Vibracije
Nivo buke dB (A) Nivo buke dB (A) (m/s2)
Modeli (1IS015744) (1IS015744) (1IS028927-2)
1 Pritisak | ¥ Napajanje | T Pritisak | ¥ Napajanje
Odraz *K
L) L) (L) L)
2135QXPA 90,7 101,7 86,0 97,0 13,3 4,6
2135QXPA-2 90,7 101,7 86,0 97,0 9,7 1,8
2135QXPA 90,7 101,7 86,0 97,0 13,3 4,6

1 KpA =3dB merna nesigurnost  * K = merna nesigurnost (vibracija)
I KwA = 3dB merna nesigurnost



Upozorenje:

Vrednosti buke i vibracija su izmereni u skladu sa medunarodnim priznatim testnim stand-
ardima. Stvarni nivoi kojima je korisnik izloZzen dok koristi odredeni alat mogu da odstupaju
od tih razultata. Zbog toga treba preduzeti mere na lokaciji kako bi se utvrdio nivo opasnosti
prilikom pojedinacne primene.

Montaza i podmazivanje:

Vod za komprimovani vazduh na dovodu komprimovanog vazduha alata je izmeren prema
maksimalnom radnom pritisku (PMAKS). Dnevno ispustajte kondenzaciju na ventilima u
niskim tackama vodova, vazdusnodg filter i rezervoara kompresora. Instalirajte sigurnosni
osigura¢ za komprimovani vazduh u crevu i uredaj protiv udara na svakom priklju¢ku bez
unutrasnje blokade da biste sprecili mlataranje creva ako je crevo neispravno ili se spoj
olabavi. Vidi crtez 47132782 i tablicu. UCestalost odrzavanja je zaokruzena strelicom i defin-
isana je u h=sati, d=dani i m=meseci stvarne upotrebe.

Delovi:

(Dwg. 47132782)

Ceeliin 0T (0| @ || 0= | @=.

IR#- NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c |m?| IR# [cm?

C38341-810| C383D1-810 | 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |[105-11b4|  [105-11b4

1 Vazdusni filter 7 Spojka

2 Regulator 8 Sigurnosni osigura¢ za komprimovani vazduh
3 Podmazivaé 9 Ulje

4 Ventil za brzo isklju€ivanje 10 Podmazivanje za vreme montaze

5 Promer creva 11 Podmazivanje kroz priklju¢ak

6 Veli¢ina navoja

Delovi i odrzavanje:

m Za odlaganje alat mora biti potpuno demontiran i odmascen i da se delovi razvrstaju
prema materijalu tako da se mogu reciklirati.

m Originalno uputstvo je napisano na engleskom. Kod drugih jezika radi se o prevodu
orginalnog uputstva.

m Popravku i odrzavanje alata sme da obavlja samo ovlaséen centar za odrzavanje.

Ako imate bilo pitanja, obratite se najblizoj filijali firme FORCH ili ovlag¢éenom trgovcu.
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Slagnyckel 2%, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;

RPMmax 11.000

Produktsédkerhetsinformation
Avsedd Anvandning:
Dessa luftdrivna sldende muttermaskiner ar utformade for att lossa och dra &t gadngade

fastelement.

Effekthanteringssystem

m For modeller som har ett effekthanteringssystem gor systemet det mgjligt fér anvandaren
att reducera den maximala uteffekten i framatlaget. Effekthanteringssystemet paverkar
inte uteffekten i bakatlaget.

m For att justera effekten vrider man pé effektregulatorn till 6nskad nivaindikering.

m Indikatorerna for effektnivan &r &mnade som referens och INTE for att indikera en specifik

effekt.

m Uteffekten kan reduceras ytterligare i framat- eller bakatldget genom att anvanda ett vari-
abelt tryckreglage.

Produktspecifikationer:

Drivnin Rekommenderat mo-
9 Slag mentomréade
Modeller Typ per
Minut Framat Bakat
Typ Bl ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Pistol Fyrkant 1720 | Minut | JOOMAX 057
(949 MAX) MAX)
780 MAX
. Fyrkant 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistol Utdragen Y0¥ 1,250 (949 MAX) (,\L%%
780 MAX
) Fyrkant » 700 MAX
2135QXPA Pistol (stifthallare) 1/2 1,250 (949 MAX) ('\‘IAOASX?)
Slag Fri hastighet . . &
Ljudstyrkeniva dB(A) | Ljudstyrkeniva dB(A) V'(?S'raot;;gé';‘g )
Modeller (15015744) (18015744)
1Tryck I Effekt 1 Tryck I Effekt .
Niva *K
L) L, L) L,
2135QXPA 90.7 101.7 (Lp) 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

T KpA = 3dB métosakerhet

* K = matosékerhet (Vibrations)

1 KwA = 3dB matosédkerhet




Varning:

Varden for ljud och vibrationer har métts upp i enlighet med etablerade internationella
teststandarder. Anvdndarens exponering vid en viss anvandning av ett verktyg kan skilja
sig fran dessa resultat. Darfor bor matningar goras pa plats for att bedéma risken vid den
specifika anvéandningen.

Installation och Smérjning:

Dimensionera luftledningen for att sékerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens lagsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sékerhetsventil av 1amplig storlek
uppstrom fran slangen och anvéand en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar som saknar
intern avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gar sénder eller
koppling lossar. Se illustrationen 47132782 och tabellen. Underhallsintervallen visas i runda
pilar och definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid.

Posterna definieras som:

(Dwg. 47132782)

Ceeliin 0T (0| @ || 0= | @=.

IR#- NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c | m*| IR# [cm?

€38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |[105-1lb 105-11b4
1. Luftfilter 7. Koppling

2. Regulator 8. Sékerhetsventil

3. Smorjare 9. Olja

4. Noédstoppsventil 10. Fett — under montering

5. Slangdiameter 11. Fett - via anslutning

6. Gangdimension

Delar och Underhall:

m D3 verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isdr och avfettas, samt att de olika
delarna sorteras for atervinning.

m Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en 6verséttning av
originalinstruktionerna.

m Reparation och underhall av verktygen far endast utféras av ett auktoriserat service-
center.

Alla férfrgningar bér ske till ndrmaste FORCH kontor eller distributér.
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Udarni vijaénik 2, Pmax 90 PSI/ 6,2 bar;
RPMmax 11.000

Informacije o Varnosti lzdelka

Namen:

Ti pnevmatski udarni klju€¢i so namenjeni odstranjevanju in namescanju vijacnih vezi.

Sistem Gospodarjenja z Energijo

m Modeli, ki imajo vgrajen sistem za upravljanje moc¢i, omogoc¢ajo, da uporabnik zmanjsa
najvecjo izhodno mo¢ v smeri naprej. Sistem za upravljanje mo¢i nima ucinka na izhodno
moc¢ v obratni smeri.

m Ce Zelite nastaviti mo¢, zasukajte regulator moci na zeleno raven.

= Indikator moci so le relativni in ne kazejo to€ne moci. Izhodno mo¢ je mogoce za obe
smeri delovanja dodatno zmanjsati s pomocjo krmilnega ventila.

Specifikacije lzdelka

Priporoceni Obseg
Pogon Udarci Navora
Modeli Slog na -
Tip Ve- Minuto Naprej Obratno
likost ft-lb (Nm) | ft-lb (Nm)
780 MAX
2135QXPA | Pistola Kvadrat 1/2” 1,250 700 MAX (1057
(949 MAX)
MAX)
780 MAX
L Kvadrat 1/2” 700 MAX
2135QXPA-2 | Pistola Podalisa X2 1,250 (949 MAX) (1057
MAX)
Kvadrat 780 MAX
2135QXPA | Pistola | (zadrzevalec | 1727 | 1,250 (ggg mx) (1057
sornika) MAX)
Udarni Hitrost v Praznem Teku Vibracije (m/s?)
Raven Hrupa dB(A) Raven Hrupa dB(A) (I802é927-2)
Modeli (1ISO15744) (1ISO15744)
1 Pritisk . 1 Pritisk .
Mo¢ (Lw, Mo¢ (Lw] Raven *K
(p) | FMoCUW | T | #Mos(w)
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
T KpA = 3dB spremenljivost merjenja * K = merilna negotovost (Vibracije)

I KwA = 3dB spremenljivost merjenja

Opozorilo:
Vrednosti zvoka in tresljajev so bile izmerjene skladno z mednarodno priznanimi standardi
preskusanja. Izpostavljenost uporabnika pri uporabi specifi¢nih orodij se lahko razlikuje od



teh rezultatov. Zato se morajo uporabljati meritve na lokaciji za doloanje ravni tveganja pri
specifiéni uporabi.

Namestitev in Mazanje:

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vs-
topnem priklju¢ku orodja. Vsakodnevno odvajajte kondenzat iz ventilov na najnizji tocki
cevovoda, zracnih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno
zraéno varovalko v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja
preko spojev cevi brez notranjega izkljuéitvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi,
Ce cevi propade ali se spoj izklju€i. Glejte sliko 47132782 in tabelo. Pogostost vzdrzevanja
je prikazana v krozni puscici in opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske
uporabe.

Postavke, oznacene kot:

(Dwg. 47132782)

oeea 0Tt (0| 0 |0o| 0= | @=.

IR#-NPT | IR#-BSi | nch(mm)| NPTI| R# | R#l | R#c| m*| IR# |cm®
C38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P [105-1Ib 105-11b4
1. Zracni filter 7. Spoj
2. Regulator 8. Varnostna zra¢na varovalka
3. Mazalka 9. Olje
4. Varnostni izkljugitveni ventil 10. Mast — med sestavljanjem
5. Premer cevi 11. Mast - prek cevovoda

6. Velikost navoja

Sestavni deli in Vzdrzevanje:

m |zrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lo¢iti po
sestavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

m lzvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.

m Popravila in vzdrZzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblas&eni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporoc€ite najbliziemu zastopniku podjetja

FORCH.
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Razovy utahovak 1/2"

Bezpecénostné informacie k
Ugel Pouzitia::

Vyrobku

Tieto pneumatické priklepové ut’ahovace sluzia na uvolfiovanie a ut’ahovanie zavitovych

spojovacich prvkov.
Systém Regulacie Vykonu

m V pripade modelov so systémom reguldcie vykonu tento systém umoznuje uzivatelovi
znizenie maximalneho vykonu pri pohybe vpred. Systém reguldcie vykonu nema vplyv
nahodnotu vykonu pri spatnom chode.

m Vykon je mozné nastavit’ na pozadovanu hodnotu ota€anim regulatora vykonu.

m Ukazovatele vykonu su len orientacné a NEVYJADRUJU konkrétny vykon. Vykon je dalej
mozné znizit’ pre priamy alebo spétny chod pomocou nastavitelnej packy spust’aca.

Specifikacie Produktu:

Odporucéany Rozsah
L Razov Momentu
(Uderov)
Modely Rydlo
23| Dopredu | Dozadu
Typ Rozmer | Minttu | ¢ 1 (Nm) | ft-Ib (Nm)
780 MAX
2135QXPA Pistol Stvorec 1/2” 1,250 (ggg mai) (1057
MAX)
3 . 780 MAX
2135QXPA-2 | Pistol Stvorec. V2 1250 | JOOMAX 1 057
Rozsireny x2 (949 MAX) MAX)
Stvorec 780 MAX
2135QXPA Pistol (pridrziav 1/2” 1,250 égg mx) (1057
aé &apu) MAX)
Razovanie (Udieranie) Vol'nobeh Vibracii (m/s?)
Hladina Hluku dB(A) Hladina Hluku dB(A) (1S028927-2)
Modely (1IS015744) (1IS015744)
T Tlak . 1 Tlak . .
Vykon (L Vykon (L Hladina *K
L) ¥ Vykon (L) L) ¥ Vykon (L)
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6
2135QXPA-2 90.7 101.7 86.0 97.0 9.7 1.8
2135QXPA 90.7 101.7 86.0 97.0 13.3 4.6

T KpA = neurcitost’ merania 3dB
I KwA = neur¢itost’ merania 3dB

* K = neistota merania (Vibracii)




Varovanie

Hodnoty hluku a vibracii su uréené meraniami, ktoré su v stlade s medzindrodne uznavany-
mi testovacimi normami. Skutoény vplyv na pouzivatela pri Specifickom pouZiti nastroja sa
mdze liSit od tychto vysledkov. Preto je potrebné vykonat merania na mieste pouZitia, aby
sa urcila Uroven rizika pri konkrétnom pouziti.

Instalacia a Mazanie:

Zabezpecte velkost’ privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy

tlak (PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstrarnujte kondenzaty z ventilu (ventilov)

v spodnej ¢asti (Castiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte
bezpeénostny vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a proti§vihové
zariadenie cez vSetky hadicové spoje bez vnutorného uzaveru, aby sa zabranilo Svihaniu
hadice, ak zlyha hadica alebo déjde k uvolneniu spoja. Vid obr. 47132782 a tabulka. Inter-
val vykonavania udrzby je znazorneny v kruhovej Sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni
a m = mesiace skuto¢ného pouzivania.

Prehlad poloziek:

(Dwg. 47132782)

CEOFEY 0Tt [0 0 |0o| 0= | @

IR#-NPT | IR#-BSi |nch(mm)| NPTI | R# | R#l | R#c| m*| IR# |em®

€38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |105-1lb: 105-11b4
1. Vzduchovy filter 7. Spojenie
2. Regulator 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
3. Mazivo 9. Olej
4. Nudzovy uzatvaraci ventil 10. Mazanie — po¢as montaze
5. Priemer hadice 11. Mazanie — pomocou maznic

6. Velkost’ zavitu

Diely a Udrzba:

m Ked skonéi Zivotnost’ naradia, odpori¢ame néradie rozobrat’, odstranit’ maziva a
roztriedit’ diely podla materidlu tak, aby mohli byt’ recyklované.

m Original pokynov je v anglic¢tine. Texty v ostatnych jazykoch su prekladom originalu
pokynov.

m Oprava a udrzba naradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stre-
disku.

Vsetky otazky adresujte na najblizSiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.



Havali Bijon tabanca 2, Pmax 90 PSI/ 6,2
bar; RPMmax 11.000

Uriin giivenligi hakkinda uyarilar

Ongériilen kullanim:

Basingli havali bijon tabancalar, disli baglanti elemanlarinin vidalanmasi ve sékulmesi igin
tasarlanmistir.

Darbe kuvvetinin kontrolii

m Kuvvet ayarlama sistemine sahip modellerde, kullanici ileri ydnde maksimum c¢ikis kuvve-
tini azaltabilir. Sistemin geri yondeki ¢ikis kuvveti Gizerinde higbir etkisi yoktur.

m Kuvveti ayarlamak icin, kuvvet ayar digmesini istenen gosterge glicline gevirin.

m Kuvvet gostergeleri sadece referans icindir ve herhangi bir 6zel torku géstermez.

m Basing Unitesini degisken sekilde calistirarak kuvvet ¢ikisi ileri veya geri ydnde daha da
azaltilabilir.

Uriiniin teknik verileri:

Tahrik Dakika | Onerilen tork aralig
Modeller | Tasarim Ti Bovut basina | jieri ft-ib | Geri ft-ib
P Y darbe (Nm) (Nm)
700 MAKS | 780 MAKS
2135QXPA | Tabanca | Kare cikis tahriki 1727 1,250 (949 (1057
MAKS) MAKS)
1/ 700 MAKS | 780 MAKS
2135QXPA-2 | Tabanca Kare uzatmali Y 1,250 (949 (1057
MAKS) MAKS)
Kare cikis tahriki 700 MAKS | 780 MAKS
2135QXPA | Tabanca (tut‘fnj i) 172" | 1,250 (949 (1057
P MAKS) MAKS)
Darbe ses seviyesi Nominal devir sayisi . .
dB(A) ses seviyesi dB(A) T('Itsrgﬂgggfz)z)
Modeller (1IS015744) (1IS015744)
1t Basinc | ¥ Akim girisi | T Basin¢ | ¥ Akim girisi Sevi *
eviye K
L) w,) L) w,) v
2135QXPA 90,7 101,7 86,0 97,0 13,3 4,6
2135QXPA-2 90,7 101,7 86,0 97,0 9,7 1,8
2135QXPA 90,7 101,7 86,0 97,0 13,3 4,6
T KpA =3dB olgum belirsizligi K = dlcum Dbelirsizligi (titresim)

I KwA = 3dB 6lgim belirsizligi



Uyari:

Ses ve titresim degerleri uluslararasi kabul gérmis test standartlarina uygun olarak 6l¢l-
mustir. Belirli bir aletin kullanimi sirasinda kullanicinin maruz kaldigi gercek degerler bu
sonuglardan farkli olabilir. Bu nedenle, ilgili uygulamanin tehlike seviyesini belirlemek igin
sahada 6nlemler alinmalidir.

Montaj ve yaglama:

Aletin basingli hava beslemesindeki basingli hava tesisatinin élgulerini maksimum galisma
basincina (PMAKS) gore ayarlayin. Hatlarin algak noktalarindaki vanalardan, hava filtresin-
den ve kompresdr tankindan yogusma suyunu glinliik olarak bosaltin. Bir hortum ariza-
landiginda veya bir baglanti gevsediginde hortumun kirbag gibi carpmasini énlemek icin
hortumdaki akis yoniine karsi bir emniyetli hava kilidi ve dahili kilidi olmayan her baglantiya
bir darbe 6nleme donanimi takin. Bkz. gizim 47132782 ve tablo. Bakim sikhigi bir okla daire
icine alinir ve h=saat, d=giin ve m=aylik fiili kullanim olarak tanimlanir.

Parcalar:

(Dwg. 47132782)

Ceeliin 0T (0| @ |@o| 0= | @=.

IR #- NPT IR#-BSi | nch(mm)| NPTI R#l R#l R#c [m?*| IR# [cm?

€38341-810| C383D1-810| 3/8(10) | 1/4M| SCF33| 10P |105-11b4| [105-1Ib4

1 Hava filtresi 7 Baglanti

2 Regulator 8 Emniyetli hava kilidi

3 Kryt 9 Yaglama

4 Yaglama kovani 10 Montajda yaglama

5 Hortum capi 11 Baglanti pargcasindan yaglama
6 Dis boyutu

Parcalar ve bakim:

m imha etmek igin alet tamamen soékiilmeli, yagdan arindirimal ve malzeme tiiriine gére
ayr sekilde geri dénisime verilmelidir.

m Orijinal kilavuz ingilizce yazilmistir. Diger tim dillerdeki siiriimler, orijinal kilavuzun cevirisidir.

m Alet onarimi ve bakimi sadece yetkili bir bakim merkezi tarafindan gerceklestirilebilir.

Herhangi bir sorunuz varsa, liitfen size en yakin FORCH subesi veya yetkili bayi ile iletisime

gegin.
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2135QXPA Series Air Impactool™ - Parts List

Item Part Description | Part Number (CCN) Item Part Description Part Number  (CCN)
*|Housing Assembly 18|  Socket Retainer - -
for model 2135QXPA 2135QXPA-A40 (47517917001) 19|Bushing, Hammer Case 2135-941 (80092927)
for model 2135QXPA-2 2135QXPA-2-A40 (47517918001) *| Hammer Case Assembly 2135Qi-D727A  (45552288)
for model 2135PQXPA 2135PQXPA-A40 (47518814001) 19 Bushing, Hammer Case — -
1 Housing - - 20 Hammer Case - —
2|  ExhaustDeflector - - 21|  Grease Fitting
4| Information Label - - 21 Grease Fitting 1305R-188_ (03039930)
5| Warning Label - - + 7| Trigger Assembly 2135093 (30006704)
23| Gasket, Motor - -— 22|  Trigger - .
* Reverse Valve Assembly - -— 22A O-Ring, Trigger — —

29 Button Kit - - 23| Gasket, Motor 2131-283 (04167623)
3| Screw, Hammer Case (4 required) 2135-638 (80101686) *| Reverse Valve Assembly 2131-A329 -
4|Information Label 24 Reverse Valve - —

for model 2135QXPA 2135QXPA-300  (47517923001) [ | 24A|  O-Ring, Reverse Valve (Top-Black) - -

for model 2135QXPA-2 2135QXPA-2-300 (47517924001) 24B 0-Ring, Reverse Valve - -

for model 2135PQXPA 2135PQXPA-300 (47518812001) (Bottom-Blue)
5|Warning Label WARNING-2-99  (04203139) *|Inlet Bushing Assembly 2135-D565A (45531787)
*|Power Regulator Assembly 2135-D249A  (45523628) 26| Inlet Bushing -
6|  Power Regulator - — 27| Inlet Clip 2131-57 (04167862)

GA|  O-Ring, Power Regulator __ 28] Inlet PartsKit 2135-K303  (45535051)
7| Retaining Ring 2131-6 (04194809) 28A Washer
8| Ball Bearing (2 required) 2131-97 (04172813) 28B O-Ring, Seal - —
9| Cylinder 2135-3 (45526183) 28C Throttle Spring -

10| Rotor 2135-53 (80100456) 28D Throttle Valve -

111 |Vane Pack (set of 7) 2135-42A-7 (04722211) 28E Valve Seat -
12|End Plate 2131-11 (04167581) 28F Seat Support -— -
+13|Hammer Case Gasket 2135-36 (80096381) 28G Retainer - -
*[Hammer Kit 29| Button Kit 2135-K75 (04722245)
for models 2135QXPA 2135-THK1 (80119571) 29A|  Forward Button
for models 2135QXPA-2 2135-2-THKT  (80119662) 298|  Reverse Button
for model 2135PQXPA 2135PTi-THK1 (80122153 30| Silencer (for models 2135QXPA and 2131QT-311 (22040216)
13 Hammer Case Gasket . — 2135QXPA-2)
14| Hammer (2) 231XP-724 (04678249) *| Tune-Up Kit 2135-TK2 (45535028)
15A Hammer Pin (2) __ 6A O-Ring, Power Regulator
*| Anvil Assembly — 7] RetainingRing —
* Kit Grease ___ — 8 Ball Bearing (2) — -
*|Hammer Frame Kit 2135-K703 (80119795) 11 Vane Pack (set of 7) — -
15 Hammer Frame — 13 Hammer Case Gasket -
15A|  HammerPin(2) — 17| O-Ring -
* Kit Grease - ___ 18 Socket Retainer — -
*| Anvil Assembly 22A O-Ring, Trigger - -
for models 2135QXPA 231B-A626  (04646634) 23|  Gasket, Motor —
for models 2135QXPA-2 231B-A414 (04682167) 24A O-Ring, Reverse Valve (Top-Black) —
for modlel 2135PQXPA B1BAT26 (04695656 | | 2%B|  ORing ReverseValve -

16]  Anvil — (Bottom-Blue)

* Socket Retainer Kit — — 28 Inlet Parts Kit - -

T+ Sacket Retainer Kit *|Inlet lip Removal Tool [ asen  pasn)
for models 2350KPAR 21BQNFA2 (17 | 2125QTiK425  (80107733) t : Air Care Kit (grease gun, grease, oil) 115-LBK1 (04616108)
ing-type) -Single piece Grease (replacement tube for -LBK1) 115-4T (04616157)
for models 350XPA& 2135QKPA2 1/ | 2125QTi-K425-10 (47517616001) *|AirTool Ol (4 oz bottle) 10z4 (03875671)
Ring-type)- 10 PACK *|Grease (1 Ib can) 105-1LB (04279147)
for model 2135PQXPA (1/2'Pin4ype) 2125PTi-K425  (80107725) *|Grease (8 b can) 105-8LB (04264875)
-Single piece *|Grease Gun RO00A2-228 (03095015)

17 0-Ring or Socket Retainer Spring - -— *| Protective Tool Boot 2135M-Boot (45545977)

* Indicates Not lllustrated.

t Indicates common-wear parts. Maintain stock to reduce downtime.
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/ EC (MD)

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

BUL EO IEK/IAPALMA 3A CbOTBETCTBME
CZE PROHLASENi O SHODE

DAN FABRIKATIONSERKL/ERING

DUT SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT
ENG EC-DECLARATION OF CONFORMITY

FRE CERTIFICAT DE CONFORMITE

HRV IZJAVA O SUKLADNOSTI

HUN MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

ITA  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

POL DEKLARACJA ZGODNOSCI

POR DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

RUM DECLARATIE DE CONFORMITATE

SLO PREHLASENIE O ZHODE

SLV IZJAVA O SKLADNOSTI

SPA DECLARACION DE CONFORMIDAD

SRP EC DEKLARACIJA KONFORMITETA

SWE FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

TUR AGIKLAMA

=

z

m

Z2<

Theo Férch GmbH & Co. KG
Theo-Fo6rch-Str. 11-15
74196 Neuenstadt
Deutschland (Germany)

Bevollméachtigte Personen zur Z der i Unterlagen:

BUL YNb/IHOMOLLEHM ML Aa CbCTaBAT TEXHUYECKUTE OKYMEHTH:

CZE Osoby zplnomocnéné k sestaveni technickych podkladd:

DAN Autoriserede person til at udarbejde de tekniske dokumenter:

DUT Gevolmachtigde personen voor het samenstellen van de technische documenten:
ENG Authorized persons for the compilation of the technical documents:
FRE Personnes habilitées a constituer le dossier technique:

HRV Odgovorna osoba za sastavljanje tehnicke dokumentacije:

HUN A miszaki dokumentumok ésszeédllitiséra meghatalmazott személyek:
ITA Persone autorizzate a compilare i documenti tecnici:

POL Upowaznione osoby do opracowania dokumentéw technicznych:

POR Pessoas autorizadas para a elaboragéo da documentagao técnica:
RUM Persoane imputernicite pentru intocmirea documentatiei tehnice:

SLO Opravnené osoby na zostavenie technickej dokumentécie:

SLV Pooblas¢ene osebe za sestavljanje tehni¢nih dokumentov:

SPA Personas autorizadas para la elaboracion de la documentacion técnica:
SRP Ovladcena lica za izradu tehni¢ke dokumentacije:

SWE Behdriga personer att sammanstélla de tekniska dokumenten:

TUR Teknik belgeleri hazirlamaya yetkili kisiler:

=z

Theo Férch GmbH & Co.KG
i.V. Steffen Carle
Theo-Férch-Str. 11-15
74196 Neuenstadt
Deutschland (Germany)

Wir erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die (das) nachstehend beschriebene Maschine (Produkt):
Schlagschrauber 1/2", PMAX 90 ps.g/ 6.2 bar RPM MAX 11.000

BUL Hwue gexnapupame Ha cBos COGCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye onucaHara no-Aosy MaiumHa (MpoayKT): YaapeH raikosept 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2
bar RPM MAX 11 000
CZE Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze nize popsany stroj (vyrobek): Razovy utahovék 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM MAX 11 000

Seite/Page 1 von/of 3
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DAN Vi erkleerer hermed i eneste ansvar, at det nedenstaende beskrevne apparattype (produkt): Slagnagle 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM MAX
11.000

DUT We verklaren hierbij als enige verantwoordelijke, dat de (het) navolgend beschreven type machine (product): Slagmoersleutel 1/2", PMAX 90
ps.g 6,2 bar RPM MAX 11.000

ENG We declare under our sole responsibility that the machine described below (product): Impact wrench 1/2", PMAX 90 ps.g 6.2 bar RPM MAX
11,000

FRE Par la présente, nous déclarons sous notre seule responsabilité que la machine (produit) décrite ci-aprés : Clé a chocs 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2
bar RPM MAX 11 000

HRV Ovime potvrdujemo u punoj odgovornosti da je gore navedeni proizvod (produkt) : Udarni klju¢ 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bara RPM MAX 11.000

HUN Kizarélagos felelésséguink tudataban kijelentjiik, hogy a kovetkezékben ismertetett gép (termeék): Utékules 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM
MAX 11 000

ITA Sidichiara sotto la propria responsabilita che il modello descritto qui di seguito (prodotto): Avvitatore ad impulsi 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar
RPM MAX 11.000

POL Niniejszym o$wi 1y na wiasng odpowiedzialno$é, ze nizej wymieniona maszyna (produkt): Klucz udarowy 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar
Obr/min MAX 11 000

POR Declaramos que, sob a nossa responsabilidade exclusiva, a maquina (o produto) descrito mais abaixo: Chave de impacto 1/2", PMAX 90 ps.g
6,2 bar RPM MAX 11.000

RUM Declaram pe proprie raspundere faptul ca urmatorul produs: Cheie cu impact 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM MAX 11.000

SLO Prehlasujeme na svoju vyluéni zodpovednost, Ze nizSie popisany typ pristroja (produkt): Razovy utahovak 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM
MAX 11 000

SLV S polno odgovornostjo izjaviiamo, da spodaj opisana naprava (produkt): Udarni vijaénik 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar RPM MAX 11.000

SPA Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, la maquina (el producto) descrita mas abajo: Llave de impacto 1/2", PMAX 90 ps.g

6,2 bar RPM MAX 11.000

Ovim izjavljujemo na nasu iskljucivu odgovornost da model opisan u nastavku (proizvod): Udarni klju¢ 1/2", PMAKS 90 ps.g 6,2 bar RPM MAKS

11,000

SWE Intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar att nedanstaende beskriven maskin (produkt): Slagnyckel 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar
RPM MAX 11 000

TUR Biz burada tamamen kendi sorumlulugumuzda, asagida agiklanan makina (iiriinti) aciklamaktayiz: Darbeli anahtar 1/2", PMAX 90 ps.g 6,2 bar
RPM MAX 11.000

SR

T

Artikel-Nr.: 5350 5 2280

BUL AptukyneH Ne:

CZE Model:

DAN Model:

DUT Model:

ENG Models: / Article-No.:
FRE Modéle: / Code Art.:
HRV Model: / Br. artikla:
HUN Modell:

ITA  Modello: / No articolo:
POL Model: / nr artykutu:
POR Modelo: / N° de artigo:
RUM Model:

SLO Model ¢islo:

SLV Model:

SPA Modelo / N° de articulo:
SRP Model: / Broj artikla:
SWE Modell:

TUR SeriNr:/-Alan:

iibereinsti mit den i der (den) Richtlinie(n) 2006/42/EG

BUL e B cboTBETCTBME C pasnopeaduTe Ha [upeKkTusarta(te)
CZE odpovida ustanovenim smérnic(e)

DAN stemmer overens med bestemmelserne i retningslinie
DUT conform de bepalingen van richtlijn(en)

ENG complies with the provisions of the Directive(s)

FRE correspond aux dispositions de la (des) directive(s)

HRV u skladu sa odredbom smjernica

HUN megfelel ezen irdnyelv(ek) eléirdsainak

ITA E’ conforme alle disposizioni della (delle) direttiva (e)

=1

Seite/Page 2 von/of 3



ﬁ
POL jest zgodny z postanowieniami dyrektywy (dyrektyw)
POR esta conforme com tudo o disposto na(s) diretiva(s)
RUM este in conformitate cu prevederile directivei (lor)
SLO V sulade s ustanovenim smernice
SLV je v skladu z dolo¢bami smernic
SPA esta conforme con todo lo dispuesto en la(s) directiva(s)
SRP u skladu sa odredbama Direktive/a
SWE 6verensstammer med bestammelserna i direktivet
TUR belirlenen ilkelere gére uyusmaktadir

sowie der (den) harmonisierten Norm(en) und der (den) technischen Norm(en) EN ISO 15744:2008,
EN ISO 28927-2:2009+A1:2017, EN 1SO 11148-6:2012

BUL 1 Ha xapMOHU3MpaHWA(Te) CTaHAAPT(M) M Ha TEXHUYECKUA(Te) cTaHAapT(M).

CZE jakoz i harmonizované/ym normé/am a technické/ym normé/am.

DAN samt den harmoniserede norm og den tekniske norm.

DUT alsmede van de geharmoniseerde norm(en) en van de technische norm(en).

ENG as well as with the harmonized standard(s) and the technical standard(s).

FRE ainsi qu'a la (aux) norme(s) harmonisée(s) et a la (aux) norme(s) technique(s).

HRV isto kao i sa harmoniziranom normom, te tehnickim normama.

HUN valamint a(z) harmonizalt szabvany(ok) és a(z) miszaki szabvany(ok) el6irasainak.

ITA  Non che la (le) norma (e) armonizzata (e) e standard tecnico.

POL jak réwniez z norma zharmonizowang / normami zharmonizowanymi oraz norma techniczng / normami technicznymi.
POR tanto como com a(s) norma(s) harmonizada(s) e a(s) norma(s) técnica(s).

RUM precum si cu standardul armonizat si normele tehnice.

SLO rovnako ako harmonizovana norma / harmonizované normy a technick& norma / technické normy.
SLV kot tudi harmoniziranimi normami in tehniénimi normami.

SPA tanto como con la(s) norma(s) armonizada(s) y la(s) norma(s) técnica(s).

SRP kao i sa uskladenim standardom(ima) i tehnickim standardom(ima)

SWE den harmoniserade standarden och den tekniska standarden.

TUR Uyumlastinimis normlar ve de teknik.

Datum: 25.01.2024 / Unterzeichnet fiir und im Namen von:

BUL [Jarta:/Moan1caHo 3a 1 OT UMETO Ha:

CZE Datum: / Podepséno za a jménem:

DAN Dato: / underskrevet for og i navn fra:

DUT Datum: / ondertekend voor en uit naam van:
ENG Date: / signed for and on behalf of:

FRE Date:/ Signé pour et au nom de:

HRV Nadnevak: / Potpisano za i u ime od:

HUN Détum: / Alairassal a kérelmezé nevében ellatta:
ITA Data: / Firmato in nome e per conto di:

POL Data: / Podpisat za i w imieniu:

POR Data: / Assinado por e em nome de:

RUM data: / semnat pentru si in numele:

SLO Datum:/ Podpisané pre a v mene od:

SLV datum:/ podpisano za in vimenu od:

SPA Fecha:/ Firmado por y en nombre de:

SRP Datum:/ potpisao za i u ime:

SWE Datum: / Undertecknat for och pa uppdrag av:
TUR Tarih: /ilgili kisi tarafindan belirtilen amag igin imzalanmistir:

<

2

Theo Forch GmbH & Co.KG, Neuenstadt

i.V. Steffen Carle

Co-Gesché ichsleiter Prodt ragement Kfz/Chemie
Co-Business Unit Manager Product Management Automotive/Chemicals
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foerch.com

Deut:

Theo Férch GmbH & Co. KG
Theo-Férch-Str. 11-15

Kundenservice:
Tel. +49 7139 95 599

74196
info@foerch.de

de

Verkaufsniederlassungen

An 2u den gewohnten O

Bautzen
Neusalzaer Str. 58
02625 Bautzen

d

Berlin-Marzahn
Rhinstr. 50 A
12681 Berlin

Cottbus
Krennewitzer Str. 12
03044 Cottbus

d

Dessau
Kochstedter Kreisstr. 7
06847 Dessau

d

Heilbronn
Dieselstr. 18
74076 Heilbronn

d

firr alle Kunden da.

Eichborndamm 111
13403 Berlin

Waller See 2
38179 Schwillper

FORCH

Bremen
Allerkai 4
28309 Bremen
d

Chemnitz
Bornaer Str. 205
09114 Chemnitz

Dresden
Bremer Str. 5
01067 Dresden

d

Frankfurt

August-Schanz-Str. 29 A

60433 Frankfurt am Main
d

Kassel
Hamburger Str. 22
34134 Kassel

d

Liibeck
Spenglerstr. 1A
23556 Lilbeck

Magdeburg
Silberbergweg 6A
39128 Magdeburg

d

Freiburg

Tulastr. 70

79108 Freiburg im Breisgau
d

Hamburg
Ahrensburger Str. 138
22045 Hamburg

d

Kaufbeuren Kempten Leipzig-Plagwi ipzi
Bavariaring 11 StraBacker 2 GieBerstr. 12A Adenauerallee 3
87600 Kaufbeuren 87437 Kempten 04229 Leipzig 04347 Leipzig

d d d leipzig. d
Mannheim Neuenstadt Neu-Ulm Oberhausen
Innstr. 27 Theo-Frch-Str. 11-15 LessingstraBe 20 Im Lipperfeld 5b

68199 Mannheim 74196 Neuenstadt
d d

89231 Neu-Ulm
d

Offenburg
Heinrich-Hertz-Str. 10
77656 Offenburg

d

Paderborn
Stettiner Str. 4-6
33106 Paderborn

d

Rostock
Werftstr. 20
18057 Rostock

d

Schwerin
Ratsteich 1
19057 Schwerin

d

46047 Oberhausen
d

Weimar
Industriestr. 3C
99427 Weimar

FORCH Depot 24 h

Rund um die Uhr fiir autorisierte Kunden mittels Chipkarte zugénglich.

Langenburg
InnoPark am See 2
74595 Langenburg

Gesellschaften International

Belgien
FORCH Belux |
Lhomme Tools
Mondeolaan 2A0001
3600 Genk
foerch.be

Italien

Férch S.rl.

Via Antonio Stradivari 4
39100 Bolzano

foreh.it

Polen
Férch Polska Sp. z 0.0.

43-392 Migdzyrzecze Gérne 379
K/Bielska-Biale]

forch.pl

Slowakei
Férch Slovensko s.r.o.
Rosinska cesta 8

010 08 Zilina

forch.sk

Bulgarien
Férch Bulgaria EOOD
2 Novoto livade Str.
Kremikovtzi district
1839 Sofia

foerch.bg

Kroatien

Férch d.o.0.
Karlovacka cesta 90
10020 Zagreb/Blato
foerch.hr

Portugal
Férch Portugal Lda
Gentro Empresarial Sintra-
Estoril Il

Rua Pé de Mouro, N° 33 -
Armazém J

2710-335 Sintra

forch.pt

Slowenien

FORCH d.o.0.
Ljubljanska cesta 51A
1236 Trzin

foerch.si

Dénemark
Forch A/S
Hagemannsvej 3
8600 Silkeborg

Deutschland

Férch GmbH & Co. KG
Neckarsulmer Str. 47
74196 Neuenstadt a. K.

foerch.dk Info@foerch.de
Luxemburg Niederlande
Férch SAS Férch Nederland B.V.

17 rue de Marbourg
9764 Marnach

Twentepoort Oost 51
7609 RG Almelo

forch.fr foerch.nl
Rumanien Schweden
Foerch S.RL. Forch Sverige AB
Str. 43 1
505600 Sécele, jud. Brasov 15155 Sodertalje
foerch.ro foerch.se
Spanien Tschechien
Férch Componentes para Férch s.r.o.

Taller S.L. Dopravni 1314/1

CITAI - Avda. de la Serrezuela, 24 104 00 Praha 10 - Uhfinsves
18130 - Esciizar (Granada) foerch.cz
forch.es

Frankreich

Férch France SAS

ZAE Le Marchais Renard
77950 Montereau-sur-le-Jard
forch.fr

Norwegen
Forch Norge AS

Ostre Blixrudvei 4

1940 Bjorkelangen
www.foerch.no

Schweiz

Férch AG
Muttenzerstrasse 143
4133 Pratteln
foerch.ch

Tiirkei
Férch Otomotiv Ins. ve San.
Oriinleri Paz. Ltd. Sti.
Haramidere Mevkii Beysan
Sanayi

Sitesi Birlik Caddesi No:6/3
34524 Beylikdiizii / Istanbul
forch.com.tr

Zwickau
Maxhiltte Gewerbering 2
08056 Zwickau
zwickau@foerch.de

GroBbritannien
Ziebe Limited

7 Gentury Gourt, Westcott,
Venture Park

Aylesbury, Bucks, HP18 OXP (UK)
www ziebe.co.uk

Osterreich

Theo Férch GmbH
Récklbrunnstr. 39A
5020 Salzburg
foerch.at

Serbien

Venus Arma d.o.0.
Batajni¢ki drum 18a
11080 Beograd-Zemun
foerch.rs

Ungarn
Forch Kereskedelmi Kt
Bérgondi it 14

8000 Székesfehérvar
foerch.hu

29.10.2025



